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Baslarken )

" Onerilen Donanimlar " " Teknik Ozellikler "

% 1 x ALACAKART Ucus Kontrol Karti Kanat Aciklig 1200 mm

2 1x2212 - 1400 KV Fircasiz Motor Govde Uzunlugu 737 mm
Kanat Alani 2340 cm?

* 1 x 2-3S 30A Fircasiz Motor Surucusu (ESC) —
Bos Agirlig 320 gram

@ 1x11 , 1 V 1750-2900 mAh leO/llon Batarya Onerilen Kalkis Agirug 800 gram

** 1x8-9inch Pervane Maksimum Kalkis Agirlig 1000 gram

% 4x9-12 gram —180° Servo Motor Ugus Saresi [ 20 dakika
Kritik (Stall) Hizi [2] /s (15°

** 2x 30 cm Disi-Erkek Servo Uzatma Kablolari ritik (Stalt) Fhz 6.5 m/s (157)
Seyir Hizi [2] 9m/s

» 1x30cmY Tipi Servo Uzatma Kablosu

. [1] 2900 mAh Batarya ve 2212 1400 KV motor baz
»* 1x 15 cm Disi-Disi Servo Uzatma Kablosu alinarak hesaplanmstir.

» 1 x6 Kanal 2.4 Ghz Dijital Kumanda + Alici [2] Onerilen kalkis agirligi baz alinarak

hesaplanmistir.
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Baslarken )

/\ Dikkat Edilmesi Gerekenler A\

O 12 yasindan kiiclk 68renciler, velilerinin gozetiminde calismalidir.

O Elektrikli aletleri kullanmadan 6nce ¢alisma prensiplerini 6greniniz ve giivenlik kurallarina dikkat ediniz.

O Yapima baslamadan 6nce, her baslik altindaki asamalarn dikkatlice inceleyiniz ve bu asamalar sonucunda
olusturacaginiz uriin hakkinda genel bir fikir edininiz.

O Sicak silikon tabancasi ve maket bicagi gibi el aletlerini kullanirken dikkatli olunuz ve olasi yaralanmalarin
onune geginiz

0 Kesim, delme veya yapistirma islemlerine baslamadan oOnce, kullanilmayan parcalar lizerinde testler
yapabilirsiniz. Bu parcalar sinirli boyutlarda oldugundan, dikkatli ve verimli sekilde kullaniniz.

L Calisma alaninizi temiz tutunuz ve silre¢ boyunca parca ylzeylerinin zarar gormemesi icin diizenli olarak
kontrol ediniz.

J Fotoblok lizerine bant uygulamasi sirasinda hatali yapisma durumunda, bandi tekrar soymaya ¢calismayiniz.

Aksi halde fotoblogun yuzeyinde kopmalar veya kalkmalar meydana gelebilir.
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" Gerekli El Aletleri "

Sicak Silikon o Zimpara
Kalem
Tabancasi (40-60 W) Lifli Bant (240-400 kum )
Sicak Silikon . _
(1-2 adet) Maket Bicagi Koli Bandi Cetvel

Not: Montaj icin model kaplama utisu gereklidir.
Ev tipi Utu de, uyarilara dikkat edilerek kullanabilir.

www.alacamaker.com 4
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Govde

)
2) Kanatlar
3) Dikey Kuyruk Yuzeyi
4) Yatay Kuyruk Yuzeyi
5) Kapak
6) Hizalama Aparati
7) Yan Duvarlar
8) Lastikler
9) Ahsap Cubuk
10) inis Takimi Seti
11) Plastik Parcalar:

a. Lastik Tutma Aparati

b. Govde Arkasi Aparat
c. Motor Aparati

d. Kanat Arkasi Aparat
e. Kanat Onii Aparat
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* Fotoblok ve strafor kesimlerinde kullandiginiz maket bigagi ucu ile sert malzemelerin kesiminde kullandiginiz \
bicak ucu mutlaka ayri olmalidir.

* Maket bigaklarinin sivri ucu ¢izik atma islemlerinde daha etkilidir, ancak bigagin egimli kesici kenari kesim
islemleri icin daha uygundur. Bigagi hafif agili tutarak kullaniniz.

* Fotoblok ve strafor kesimlerinde basarili sonuglar elde edebilmekiigin, ise baglamadan 6nce deneme parcgalari
uzerinde testler yapmaniz onerilir. /

www.alacamaker.com 6




1. Govde )
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1. Fotoblok Uzerindeki cizgilerle Dbelirtilen alanlari, maket bicagi yardimiyla dikkatlice kesiniz.

Kesim islemi sirasinda daha duzgun ve hassas sonuclar elde edebilmek icin cetvel kullanmaniz dnerilir.
Kesikli cizgilerle ayrilan alanlar, ilerleyen asamalarda sicak silikon uygulamasinda kullanilacaktir.

kBu cizgileri kesmeyiniz. )




2. Kesikli cizgilerle ayrilmis olan bolgeye sicak silikon uygulayiniz. Ardindan parcayi, govdenin 6n ve ust kismi ile
hizalayarak yapistiriniz. Yan duvar parcgasinin bir kismi govdenin altinda tagsma yapabilir. Burada dnemli olan,
govdenin ust kismi ve 6n bolimunun tam hizalanmis olmasidir. Yapistirma yuzeyi genis oldugundan, silikon
\donmadan islemi tamamlayiniz. Alttan tasan kisimlar ilerleyen asamalarda kesilecektir.

\




1.Govde ¥

[ 2. Devami Diger Yan Duvar parcgasi icin de bir 6nceki adimdaki talimatlari uygulayiniz. ]

www.alacamaker.com 9



1. G

[ 3. Yan Duvar parcasinin, govdenin tabanindan tasan kisimlarint maket bigcagi yardimiyla dikkatlice kesiniz. ]

www.alacamaker.com 10




1. Govde P

4 )
4. Yan duvarlarin ist yuzeyleri hassastir ve calisma sirasinda sik temas edilir. Bu nedenle, bu

bolgelerin  zarar gormemesi igcin  koli bandi ile kaplama yapilmasi  Onerilir.
Bandi, yan duvarin ust yuzeyine ortalayarak yapistirin. Ardindan bandin kalan kisimlarini hem i¢ hem
\de dis yuizeye dogru dikkatlice yapistirin.

www.alacamaker.com 11




2. Kuyruk )
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5. Fotoblok iizerindeki cizgilerle gosterilen alanlari maket bicagi yardimiyla dikkatlice kesiniz.

Kesim islemi sirasinda daha duzgun ve hassas sonuclar elde edebilmek icin cetvel kullanmaniz onerilir.
Kesikli cizgilerle ayrilmis alanlari kesmeyiniz.

J




2. Kuyruk )

" Elevator ve Rudder Olgiileri"

___________ : Gapraz Kesim Siniri

: Katlama Cizgisi

www.alacamaker.com 13
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6. Yatay ve Dikey Kuyruk Yuzeyleri Uzerinde yer alan elevator ve rudder parcalarini olusturmak icin, bir dnceki
sayfada Olcguleri belirtilen katlama c¢izgisi ve c¢apraz kesim sinirini  ylUzeyler Uzerine c¢iziniz.
Cizgilerin duz ve dogru olabilmesi icin, mutlaka birkac noktadan referans noktalari belirleyerek cizim yapiniz.

\Not: Yatay Kuyruk Yiizeyi ’nin, kesikli ¢izgi bulunmayan tarafina bu cizgileri cgiziniz..

J




2. Kuyruk )

4 )
7. Katlama cizgisi Uzerinden, maket bigagl yardimiyla fotoblogun yaklasik yarisina kadar (tamamen kesmeden) kesik
olusturun. Ardindan, yuzeyi elinizle dikkatlice disa dogru katlayin. Katlama gerceklesmiyorsa, kesigi biraz daha
derinlestirerek islemi tekrarlayin. islem sonucunda, yiizeylerin yukaridaki ornekteki gibi diizgiin bir sekilde

\katlanm|§ olmasi gerekmektedir.

J
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8. Yuzeyler, fotoblogun en ust katmanindaki kagida benzeyen ylizey sayesinde hareket edebilir durumdadir.

Ancak bu yuzeyin kirtip ayrilmamasi icin mutlaka bant ile guclendirilmesi gerekir. Kesim yapilan yuzeyin tersine koli
\bandl uygulayiniz. Bandi tek hamlede yapiniz; aksi takdirde fotoblogun yuzeyini kaldirabilirsiniz.

J
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2. Kuyruk )

4 )
9. Hareketli kontrol yuzeyleri (elevator ve rudder), her iki yone rahatca donebilmesi i¢cin katlama hattinin i¢

yiizeyinde kalan béliimlerden ¢capraz kesim yapilmalidir. Bu islemi, Olgiiler béliimiinde belirtilen capraz kesim siniri
ile katlama c¢izgisi arasinda gerceklestiriniz. Kesim sirasinda katlama ¢izgisini kesmemeye ve ¢capraz kesim sinirinin
disina cikmamaya 0zen gosteriniz.

J
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2. Kuyruk )

4 )

10. Kontrol yuzeylerinin saglamugi, ugus guvenligi acisindan kritik 6neme sahiptir. Bu nedenle, 6zellikle katlama

hattini giiclendirmek icin, dis yiizeylerde oldugu gibi i¢ yiizeye de koli bandi uygulanmalidir. Oncelikle kontrol
yuzeylerini digsa dogru tam olarak katlayiniz, ardindan i¢te kalan boéliime bant cekiniz. Daha detayli anlatim icin bir

sonraki sayfadaki gorselleri inceleyebilirsiniz. y

18
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2. Kuyruk )

~

(
11. Yatay kuyrugun Uzerinde bulunan tarali alan, dikey kuyrugun montaji icin olusturulmus alandir. Bu alani

tamamen kesmeyiniz. Tarali cizgileri referans alarak, tabandan ¢ikmayacak seviyede maket bicagiyla kesim yapiniz.
Ardindan, sinirlar icinde kalan alani tornavida benzeri bir aletle dikkatlice gikartiniz. islem sonucunda, fotoblogun

J

altinda sert kagit ylizey kalacaktir.

-
s




2. Kuyruk )

12. Bir 6nceki asamada olusturulan bosluga Dikey Kuyruk Yuizeyini yerlestiriniz. Dikey kuyrugun, Yatay

Kuyruk ile temas ettigi iki koseye(a) sicak silikon uygulayiniz. Ardindan silikon donana kadar, hizalama
aparatini sekilde gosterildigi gibi tutarak dikey kuyrugun tam olarak 90° aciyla hizalanmasini saglayiniz.
\

~

J

www.alacamaker.com
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Kuyruk Montaj
Alani

@ )
13. Kuyrugu, govde Uzerinde montaj ic¢in hazirlanmis alana
yerlestiriniz. Oncelikle, kuyrugun én yiizeyi ile montaj késesini tam
olarak hizalayiniz. Kuyrugun konumunu bozmadan sabit tutarak
govdenin alt yuzeyini geviriniz. Kuyrugun govde ile temas ettigi
koselere(a) sicak silikon uygulayarak montaji tamamlayiniz. Montaj
sirasinda, kuyrugun tam olarak ortalanmis ve montaj kosesi ile

\dogru hizalanmis oldugundan emin olunuz. /
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3. Kanat )

(14. Ucaklarin dis yuzeylerindeki puruzler, ugus performansini onemli olgude etkiler. Bu nedenle, kanat
yuzeyindeki puruzleri gidermek icin 240 ile 400 kum arasi zimpara kullanmaniz tavsiye edilir. Zimparalama
islemini yavas ve nazik bir sekilde uygulamaniz yeterlidir. Fazla baski uygulamamaya ve kanat yuzeyine zarar
vermemeye 0zen gosteriniz.

Not: Bu islem ve sonraki adimlarda kanat ylzeyinin zarar gormemesi i¢in ¢alisma masanizin temiz oldugunu
\arallklarla kontrol ediniz. -

www.alacamaker.com pE;




3. Kanat )

" Kanat Yerlesimi ve Kanatcik (Aileron) Konumu"

P P

v ~ v ~

@ Servo Yuvas: —@

\{ v

Sag Kanatgik Birlesim YUzeyleri Sol Kanatcik
(Aileron) (Aileron)

inceleyerek, sag ve sol kanatlarinizi ve birlesim yapilacak yuzeyleri belirleyiniz. Sonraki

. Yukaridaki gorsel, kanadin tabanindan gorunuminu gostermektedir. Lutfen gorseli dikkatlice
asamalarda, kanatgiklarin (aileron) dogru konumda olusturulmasi icin gorseli referans alabilirsiniz.

www.alacamaker.com 24




3. Kanat )

" Kanatcik (Aileron) Olgiileri "

: Katlama Cizgisi

: Tam Kesim Cizgisi

www.alacamaker.com 25




3. Kanat )

15. Egitim Ucaginin kanatcgiklarini (aileron) kesmek

icin, kanadin alt kismina, bir dnceki sayfada paylasilan
olculerde cizgiler giziniz. Bu iglemi, cizgilerin duzgun
olmasini saglamak igin cetvel kullanarak ve birkag
noktadan oOlgu alarak yapiniz. Sag ve sol kanat i¢cin ayni
islemleri uygulayiniz. Cizim islemi sirasinda kanatciklari
dogru konumda cizdiginizi sayfa 24’ten kontrol ediniz
18. adimin sonunda, asagidaki gibi bir kanatgik elde
edilecektir.

Capraz Kesim Siniri: Kanatciklarin hareket edebilmesi
icin ¢ikarilacak parcanin kesim sinirini ifade eder.

Katlama Cizgisi: Kanatc¢iklar bu noktadan katlanacak
ve bu eksende hareket edecektir. Bu cizgi uzerinde,
sadece derin bir cizik atilacak; tam bir kesim
yapilmayacaktir.

Tam Kesim Cizgisi: Tamamen kesim yapilacaktir.

\Lijtfen sonraki adimlari takip ediniz! / /




3. Kanat )

4 )

16. Tam kesim cizgisini maket bigcagl ile
dikkatlice kesin. Ardindan katlama gizgisini, dik bir
sekilde derinlemesine Giziniz; tamamen
kesmeyiniz. Bu c¢izgi uzerinde hafif bir baski
uygulayarak kanatg¢igl yavasca katlayiniz. Eger
katlamakta zorlaniyorsaniz, cizgiyi biraz daha
derinlestirip islemi tekrar deneyiniz. Bu asamada
acele etmeyiniz; islemi birka¢g hamlede, kontrollu
bir sekilde gerceklestirin. Ayni islemi her iki taraf
icin de tekrarlayiniz. Bu sirada, kanatgiklar tutan
yuzeyin olduke¢a hassas oldugunu unutmayin ve
fazla zorlamaktan kaginin.

Eger katlanma hattini kesim sirasinda tamamen
ayirdiysaniz endiselenmeyin. Bir sonraki adimda
bant kullanarak kanatgigl, kanat ile hizalayarak
monte edebilirsiniz. Ancak bu durumda, kanatgigin
duzgun hizalanmasi biraz daha zor olabilir; bu
nedenle dikkatli olmaniz gerekecektir. /

www.alacamaker.com
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3. Kanat )

-
17. Kanadin ust ylzeyini ceviriniz ve kanatcigin
katlanma cizgisini ortalayacak sekilde lifli bant
yapistiriniz. Bu bant, kanatcik icin mentese gorevi
goreceginden saglam bir sekilde yapismasi dnemlidir.
Lifli bandin tam anlamiyla yapisabilmesi icin Utuleme
islemi gereklidir. Bunun icin model kaplama utusu
veya normal utu kullanabilirsiniz.

(Y
N

. Utliyi kullanmadan o6nce mutlaka kiigik bir
alanda isi testi yapin. Isiyi kademeli olarak artirarak
uygun sicakligl belirleyin. Ev tipi utu kullaniyorsaniz,
tabanin kirlenebilecegini unutmayin. Bu nedenle
dikkatli olun ve utuyu buhar vermeden kullanin.
Utiinin altina ince bir bez sererek calismaniz
tavsiye edilir.




3. Kanat )

-

18. Kanatcigin menteselendigi kenar ile gapraz kesim siniri

arasindaki bolge, kanatcigin her iki yone de rahatgca hareket
edebilmesi igin kesilmelidir.

1. Once yalnizca bir gizgiyi hizalayin ve diger cizgiden bir miktar
uzak bir hat Uzerinden kesin.

2. Ardindan diger cizgiyi hizalayin ve ilk kesim hattindan uzak bir
¢izgi boyunca kesin.

3. Son asamada, iki ¢izgi arasinda kalan bolge dikkatlice
kesilerek islem tamamlanmalidir. Kesim islemi sonucunda
elde edilmesi gereken gorunum, bir sonraki sayfada ornek
olarak verilmigtir.

Kesim yaparken dikkat edilmesi gereken noktalar:

O Kesimi maket bigcaginin ucu ile degil, orta kismi ile yapiniz.

0 Maket bigagini her zaman kendinizden uzak tutarak
guvenliginizi saglayiniz.

J
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3. Kanat )
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3. Kanat )

-

19. Sag ve sol kanadin birlestirilmesi icin asagidaki adimlari uygulayiniz:

1. Seticinde bulunan tahta cubugu, yari uzunluguna kadar kanatlardan birine geciriniz ve cubugun ucuna bir miktar sicak
silikon sikarak sabitleyiniz.

2. Kanadin birlesim yapacagi yuzeyine sicak silikon uygulayiniz. Ardindan diger kanadi da cubuktan gecirerek kanatlari
birlestiriniz.

3. Kanadin alt ve ust yuizeylerini hizalayarak, birlesmenin dogru sekilde gerceklesmesini saglayiniz.

www.alacamaker.com 31
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3. Kanat )

20. Kanadin 6n yuzeyinin alt ve Ust kismini kapsayacak sekilde

(a) ve birlesim noktasinin arka ucundaki yuzeye (b) lifli bant
uygulamaniz tavsiye edilir. Bu bolgeler, kaza veya sert inis gibi
durumlarda genellikle en fazla hasar goren alanlardir. Hasari en aza
indirmek icin bu kisimlari lifli bantla guclendirebilirsiniz. Bandin
yuzeye tam olarak yapigsmasi icin Uzerinden utu ile gegcmeniz
onerilir.
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4. Aparatlar )

—;{MFH _
-,

Kanat Onul Aparat

Kanat Arkasi Aparat

Kanat Onii ve Kanat Arkasi Aparatlarin yerlesim vyerleri, yukaridaki gérselde belirtilmistir.
& Montaj islemlerini, gorselde gosterilen konumlara dikkat ederek gerceklestiriniz. Tarali alanlarda

gosterilen ¢gentikler, kanadin tam ortasini hizalamak icin olusturulmustur.
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4. Aparatlar )

21. Kanat Onii Aparatinin, kanat ile birlesim yuzeylerine sicak silikon uygulayiniz.
Ardindan, hizalama centigini dikkate alarak, aparati kanadin tam orta hizasina yapistiriniz.

www.alacamaker.com 35




4. Aparatlar )

22. Kanat Arkasi Aparatinin, kanat ile birlesim yuzeylerine sicak silikon uygulayiniz.
Ardindan, hizalama centigini dikkate alarak, aparati kanadin tam orta hizasina yapistiriniz.




4. Aparatlar )

i

4 )
23. Gévde Arkasi Aparatinin, sekilde gosterilen sari yuizeyli yan duvarlarla birlesim yapacagi alanlara sicak

silikon uygulayiniz. Ardindan, aparati govdenin i¢ boslugundaki en arka koseye hizalayarak yapistiriniz. Tasan

silikonlari, kullanmadiginiz bir parca yardimiyla dikkatlice temizleyiniz.
- J
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4. Aparatlar )

Motor Aparati

/

& Motor Aparatinin yerlesim yeri, yukaridaki gorselde belirtilmistir. Montaj islemlerini, bu konuma
dikkat ederek gerceklestiriniz.
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4. Aparatlar )

4 )
24. Motor Aparatinin, govde ile birlesim yuzeylerine sicak silikon uygulayiniz.
Ardindan, aparati govdenin uUst yuzeyiyle tam hizalayarak yapistiriniz.
Not: Aparatin tam olarak duz konumda olmasi, ugus performansi ve denge acisindan

Kb'L'lylL'lk onem tasir. y
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4. Aparatlar )

onu arasindaki mesafe 24 cm’dir. Aparatin dogru sekilde hizalanabilmesi icin, birka¢c noktadan

. Lastik Tutma Aparati, govdenin alt bolumiine monte edilmektedir. Govdenin 6n kismi ile aparatin
referans alarak montaji gerceklestiriniz.
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4. Aparatlar )
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25. Lastik Tutma Aparatinin, govde ile birlesim yuzeylerine sicak silikon uygulayiniz. Ardindan,
uygun olculere gore belirlediginiz hizalama ¢izgilerini referans alarak aparati dikkatlice yapistiriniz.
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S. Kapak )

26. Kapak Pargasi uzerinde bulunan kesikli ¢izgilerden derin bir c¢izik atiniz. Ardindan, parcgayi
hafifce katlayarak, cizgi Uzerinden dogru sekilde katlanmasini saglayiniz.
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27. Katlanma bolgesinin i¢c ve dis yuzeylerine koli bandi uygulayarak guclendirin.
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4 )

28. Goérselde gosterilen bolgeye(a) sicak silikon uygulayiniz ve kapagli, hem Motor Aparati hem de Govde ile
hizalayarak monte ediniz. Katlama bolgesi Uzerine silikon sikmayiniz.

Kapagin uc kismi tUzerine kanat gelerek kilitlenmesini sagladigindan, bu koésenin i¢ ve dis ylzeylerini(b) kaplayacak
K§ekilde koli bandi ile guclendiriniz. D
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29. Kanat On Parcasinin lizerindeki centikler, lastigin yerlestirilecegi alanlardir. iki lastigi i¢ ice gegirerek
birlestirin, ardindan gorselde gosterildigi sekilde, lastigi centiklerin arasina ortalayarak yerlestiriniz.
1. Kanadi sabitlemek icin, Kanat Arka Parcasini, Govde Arkasi Aparatinin altina dikkatlice yerlestiriniz.

2. Ardindan, kapagi kapatiniz ve kanadi Uzerine yerlestiriniz.
3. Son olarak, her iki taraftaki Lastik Tutma Aparatlarina lastikleri geciriniz.




www.alacamaker.com



ILETISIM

Firma Adi: ALACAMAKER YAZILIM ARGE SANAYi VE
TICARET LDT. STi.

( Adres: CAMTEPE MAH. MAHMUT TEVFIK ATAY BLV.

Z W d c GMO ke r GAZIANTEP TEKNOPARK NO: 4 A IC KAPI NO: 18
SAHINBEY/ GAZIANTEP

E-posta: info@alacamaker.com

Web Sitesi: www.alacamaker.com

X Jlin BROI >



https://www.instagram.com/alacamaker/
https://www.linkedin.com/company/alacamaker-arge-yazilim-san-ve-ti%CC%87c-ltd-%C5%9Fti%CC%87/
mailto:info@alacamaker.com
http://www.alacamaker.com/
https://twitter.com/alacamakerarge
http://www.youtube.com/@alacamaker
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