ALC SABIT KANAT HAVA ARACI EGITIM SETI
MONTAJ REHBERI
V1.0




BASLARKEN>

" Montaj Parcgalan "

Cr G

\ p \ [\J
l KUYRUK J
" a R
i =» F |
= 5 §F 5

i
—

N Y o P
GOVDE K—[ ]—J l APARATLAR I
KANAT

P paket icerisinde kesim, delme veya yapistirma islemlerini test edebileceginiz deneme parcalari bulunmaktadir.

P paket disinda, 100 cm uzunlugunda ve 8 mm ¢apinda ahsap veya fiber bir cubuk temin etmelisiniz.
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" Gerekli El Aletleri "

e

Sicak Silikon Tabancasi . Zimpara
(40-60 W) Kalem Litli Bant (240-400 kumn )
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Sicak Silikon

(3-5 adet) Maket Bicagi Koli Bandi Cetvel
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A\ Dikkat Edilmesi Gerekenler A\

J 12 yasindan kiiclik 6grenciler, velileri gozetiminde calismalidir.
J Elektrikli aletleri kullanmadan 6nce ¢alisma prensiplerini 6greniniz ve glivenlik 6nlemlerine dikkat ediniz.

J Yapima baslamadan once her baslik altindaki asamalari dikkatlice incelemeniz ve bu asamalar sonucunda olusturacaginiz

uridn hakkinda fikir sahibi olmaniz 6nemlidir.

J Sicak silikon tabancasi ve maket bicagi gibi el aletlerini kullanirken cok dikkatli olunmali ve olasi yaralanmalarin 6niine

gecilmelidir.

J Kesim, delme veya yapistirma gibi islemleri uygulamadan 6nce deneme parcalari Gizerinde test yapabilirsiniz. Deneme

parcalari sinirl boyutlarda oldugundan, dikkatli ve verimli sekilde kullaniniz.
 Calisma alaninizi temiz tutunuz ve siirec boyunca parca yluzeylerinin zarar gormemesi icin diizenli olarak kontrol ediniz.

J Maket bicagi ile kesim yaparken zorlananlar, cetvelden destek alarak daha diizgiin ve glivenli bir sekilde kesim yapabilir.

www.alacamaker.com 4
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" Onerilen Donanimlar " " Teknik Ozellikler "
¢ ALACAKART Ucus Kontrol Karti Kanat Aciklig 1270 mm
< 2212 — 1400 KV Fircasiz Motor Govde Uzunlugu 750 mm
% 2-3S 30A Fircasiz Motor Siriiciisii (ESC) Kanat Alan 2286 cm”
Bos Agirlig 320 gram
s 11,1V 1750-2900 mAh lipo/lion Batarya Onerilen Kalkis AZirig: 800 gram
% 8-9inch Pervane Maximum Kalkis Agirlig, 1000 gram
% 9-12 gram —180° Servo Motor Ucus Siiresi [! 10 dakika
% 6 Kanal 2.4 Ghz Dijital Kumanda + Alici Kritik (Stall) Hizi 12! 6,5 m/s (15°)
** 30 cm Disi-Erkek Servo Uzatma Kablolari (2 adet) Seyir Hizi [ 9m/s
s 30 cm Y Tipi Servo Uzatma Kablosu [1] 2900 mAh Batarya ve 2212 1400 KV motor

* 15 cm Disi-Disi Servo Uzatma Kablosu baz alinarak hesaplanmistir.

[2] Onerilen kalkis agirligi baz alinarak
hesaplanmistir.

www.alacamaker.com 5
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" Agirhik Merkezi "

Agirhk merkezi (Center of Gravity - CG), bir cismin
agirhiginin dengelendigi noktadir. Baska bir deyisle, bir
nesne bu noktadan desteklendiginde dengede kalir ve
devrilmez. Ucaklar icin agirlik merkezi, aerodinamik
stabiliteyi, manevra kabiliyetini ve genel ucus
performansini dogrudan etkileyen kritik bir faktordur.

Ucak tasariminda agirlik merkezinin dogru
konumlandirilmasi, glivenli ve dengeli bir ugus icin
gereklidir. Eger agirlik merkezi 6ne veya arkaya fazla
kayarsa, ucagin kontrolil zorlasir ve istenmeyen
durumlar ortaya cikabilir.

Egitim ucagimiz icin glivenli agirlik merkezi, kanadin 6n
kenarindan 4 cm geride olacak sekilde belirlenmistir.

www.alacamaker.com 6
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Sag Duvar

N

" Govde Pargalan "

S

Ana Govde
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Duvar parcalarini, sinir cizgileri boyunca maket bicagi ile
dikkatlice kesiniz.

www.alacamaker.com 8
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Duvar parcalari, bir sonraki asamada silikon ile ana
govdeye yapistirilacaktir. Duvarlar Gzerindeki silikonun
uygulanacagi alani, ana govde ile hizalayarak ciziniz.

Sag ve sol Duvar yonlerine dikkat ediniz !
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BEPE
[
=]

i
m

N
T\
i

N
/

1- GOVDE

SF
R RN SEE R
T o 8 BIBPAY

il

)

Tarali bolgelere gorseldeki gibi sicak silikon uygulayiniz.
lik koyabilirsiniz. Bu

gir

islemi diger duvar icin de tekrarlayiniz.

hizalayarak yapistiriniz. Yapistirici soguyana kadar

Silikon stirtlen parcalari, gdvde ana parcasi ile
parcaya bastirabilir veya lUzerine a

\_
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"Govdeyi tamamladiniz, simdi kanat yapimina gecebilirsiniz! "

www.alacamaker.com
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" Kanat Parcalan "

Sag Kanat X / Sol Kanat

/ \ [ \ 7 \

Sag Kanatcik \ / Sol Kanatcik

\ /

Cubuk
/&a Kanat
— 1 7

— __.-—-"'""-'-—'-——_
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" Kanatcik Referans Olgiileri . "

{
(\ ----- Capraz Kesim Siniri

= Katlama Cizgisi

m— Tam Kesim Cizgisi

Tcm

4cm

30cm

www.alacamaker.com
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Kanatlar, ucagin tim agirhgini tasiyacak kaldirma
kuvvetini Uretmektedir. Kanat yuzeyindeki puruzler,
kaldirma kuvveti Gzerinde olumsuz etkiye sahiptir. Bu
purizleri gidermek icin zimpara (240-400 kum) yapmanizi

oneririz.
\ J
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Kanatlar Gzerindeki kanatciklarin referans cizimlerini \
(sayfa 13) kanadin tabanina ¢iziniz. Sag ve sol
kanatciklarin konumlarini simetrik olarak cizdiginizden
emin olunuz! Tam kesim cizgilerini tamamen kesiniz.
Katlama cizgilerini ise kanatcigi elle katlayabilecek
seviyeye kadar kesiniz. Bu islemi dikkatli ve kontrollt bir
sekilde yapmali, katlama cizgilerini tamamen

\ kesmemelisiniz! /

www.alacamaker.com
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Kanadin Ust yuzeyini ¢ceviriniz ve kanatciklarin katlama\
hattini ortalayarak lifli bant yapistiriniz. Ardindan
bandi Gtuleyiniz. Lifli bant, burada mentese gorevi
gorecegi icin Utilemenin duzgln yapilmasi onemlidir.

Not: Bu asamada model uitli veya normal utu
kullanilabilir. Kullanimdan once is1 ayarinin dogru
yapilmasi dnemlidir. Oncelikle bir deneme parcasi

uzerine bant yapistirarak isi seviyesini kademeli olarak
\ artirin ve uygun sicakhgi belirleyiniz. /

www.alacamaker.com
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Kanatcigi katlayiniz ve kanat parcasi Uzerindeki capraz
kesim sinirindan itibaren, maket bicagi ile capraz
bir sekilde kesiniz. Maket bicagini cetvel ile
destekleyebilirsiniz. Kesim yuzeyindeki puruzleri
gidermek icin zimpara kullanabilirsiniz.

Kesim sinirinin disina cikmayiniz ve katlama hattini
kesmeyiniz.

www.alacamaker.com 17
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Cubugun ortada konumlanabilmesi icin kanatlarin
cubuk Uzerindeki yerlerini isaretleyiniz. Orta kanadi ve
bir yondeki kanadi cubuga geciriniz. Kanadin sekilde
gorulen ylzeyine sicak silikon sikiniz; isaretlediginiz
noktada kanatlarin Ust ylzeylerini hizalayarak yapistiriniz
_ ve donmasini bekleyiniz. )

www.alacamaker.com
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Diger kanadi montajlamak icin 4. asamayi tekrarlayiniz.
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" Kanadi tamamladiniz, simdi aparatlari montajlayabilirsiniz [z "

www.alacamaker.com
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" Montaj Aparatlan "

Kanat-Govde (1)

\(“f\-

Kanat Arka

Kanat On

Kapak Dili x

Nl

Motor-Govde

Kanat-Govde (2)

Kapak Kilidi

Not: Kanat On parcasi tasariminda giincelleme yapilmistir.

www.alacamaker.com
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Kanat Arka ve Kanat On isimli parcalardaki \
kesikler, tam olarak ortalamayi kolaylastirmak icin
tasarlanmistir. Montaja baslamadan dnce, kanat tabanin
ortasini belirleyerek referans cizgisi olusturunuz.

Kanat Arka Aparati
1. Kanat Arka parcasindaki centigi, kanadin u¢ kismi ile
hizalayiniz.
2. Kesikleri cizgi ile tam hizaya getiriniz.
3. Kanat ile temas edecek kisimlara silikon uygulayarak
yapistiriniz.

Kanat On Aparati

1. Kanat On parcasinin on yiizeyini orta kanadin 6n ylizeyi
ile hizalayiniz.

2. Parca uzerindeki centik, kanadin icinde kalmalidir.
Bunun icin once centigin denk geldigi bolgeyi belirleyin
ve centigin sigabilecegi kadar bir kesim yapin.

- 3. Kanat ile temas edecek kisimlara silikon uygulayarak

Glincel Kanat Onli Par¢asi \ yapistiriniz. /

www.alacamaker.com




3- APARATLAR

llerleyen asamalarda govde lizerinde cesitli islemler
yapilacaktir. Bu nedenle, govde duvarlarinin st
yuzeylerine, sekilde gosterildigi gibi koli bandi uygulayarak
yuzeylerin islemler sirasinda zarar gérmesini onleyiniz.

www.alacamaker.com 23
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Kanat-Govde(1) Baglanti Aparati

Hizalama Kurallari:

» Sekilde gosterilen kirmizi ylizeyler(a) , gbvde duvarlari
ile temas eden yapisma yuzeyleridir.

» Parca lizerindeki bosluk(b), ucagin burun kismina
bakacak sekilde konumlandiriimalidir.

» Parca ile govde dik bir hizaya(c) sahip olmahdir.

Montaj Asamalari:

1. Yapisma yuzeylerine silikon uygulayiniz.

2. Parcayi, hizalama kurallarina uygun sekilde
yerlestiriniz.

3. Yapistirma islemi sirasinda tasan silikonlari bir arag
yardimiyla dikkatlice temizleyiniz.

4. Parcanin, govde ile dik hizalandigini kontrol ederek
islemi tamamlayiniz.
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Kanat-Govde(2) Baglanti Aparati

Hizalama Kurallari:

» Sekilde gosterilen (a) kirmizi ylizeyler, gévde duvarlari
ile temas eden yapisma yuzeyleridir.

» Parca lzerindeki bosluk(b), ucagin burun kismina
bakacak sekilde konumlandiriilmalidir.

> Kanat On parcasi(c) ile tam olarak temas etmelidir.
\ _J

www.alacamaker.com
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3- APARATLAR

Montaj Asamalari:

Kanadi, Kanat-Govde(1) aparatina yerlestiriniz.

2. Kanat-Govde(2) parcasinin duvarlarda geldigi konuma
referans cizgiler ciziniz.

3. Yapisma yuzeylerine silikon uygulayiniz.

4. Parcayi, hizalama kurallarina ve referans cizgilerine
uygun sekilde yerlestiriniz.

5. Yapistirma islemi sirasinda tasan silikonlari bir arac

yardimiyla dikkatlice temizleyiniz. P

=

www.alacamaker.com
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Kapagl, Kanat-Govde(2) aparatina yerlestiriniz.
Govdeden disari tasan fazlaliklari isaretleyiniz ve maket
bicagi ile dikkatlice kesiniz.

J

| | ] ]
R i
G 5

1/

W
lﬂll.ﬂllﬂH
[T 1] e AR
i IR VA | )]
ViR CEE o

ll'llII==




i AN
3- APARATLAR >

24 cm

28 cm

Kapak Kilidi

. Kapak parcasinin tabanina, sekilde belirtilen
Olculerde bir referans dortgen ciziniz. Dortgen
kapagin tam ortasinda hizalanmalidir.

2. Dortgenin sinirlarint maket bicagi ile dikkatlice
kesiniz.

3. Kapak kilidi aparatinin sekilde kirmizi ile gosterilen
ylizeylerine(a) sicak silikon uygulayarak kapak
parcasinin Ust yuzeyine yapistiriniz. Yapistirma
yonunu dogru ayarladiginizdan emin olunuz.

4. Sekilde gosterilen bolgelere(b) sicak silikon

K uygulayarak kapak kilidini destekleyiniz. /

www.alacamaker.com
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Motor-Govde Baglanti Aparati

. Ucaginizin kapagini takiniz. Aparatin diiz yuzeyi ile
govdenin on yuzeyini, Kapak Kilidine takarak

hizalayiniz. Aparat ortada konumlandiriimalidir.
. Aparattaki centiklerin hizalarini nokta koyarak

isaretleyiniz, ardindan arti olacak sekilde referans
cizgileri olusturunuz.

. Centikleri referans cizgiler ile tam olarak ortalayiniz ve
aparati iz olusturacak seviyede bastiriniz.

www.alacamaker.com 30



3- APARATLAR>

5.

/i Olusturulan izin sinirlarini belirleyiniz ve 1,5 cm

derinliginde gévde icerisini bosaltiniz.

Aparati yerlestiriniz ve aparatin kapak kilidi ile ortall
bir sekilde hizalandigini kontrol ediniz. Aparatin ic
yizeyinde bulunan somun yuvalari, gévdenin 6n

\

yizeyi ile temas etmelidir.

www.alacamaker.com




3- APARATLAR

s37. Motorunuz aparatint Motor-Govde Baglanti
Aparatina vidalayiniz.
Aparatin ic yuzeyindeki centiklere ve somunlarin
Uzerine sicak silikon sikiniz ve govde ile yapistiriniz.

Sicak silikonu yetersiz yapmaniz aparatin oynamasina
ve ilerleyen zamanlarda motorunuzun soékilmesine
sebep olabilir!

www.alacamaker.com 32
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9. Govde ile aparat arasinda kalan bosluklara sicak
silikon sikarak montaji tamamlayiniz .

www.alacamaker.com
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" Kuyruk Pargalan "

A Yon Dumeni

irtifa DUmeni

Dikey Denge Yuzeyi

Yatay Denge Yuzeyi

www.alacamaker.com
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" Kuyruk Referans Olgiileri " "

3cm |

3cm

_________ Yarim Kesim Cizgisi

Capraz Kesim Siniri

www.alacamaker.com
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ZllacoMaker

EGiTiM HASD
KUNRUKR ve VAN KORUMA
PLAKA RARGALARI

(Hlacciaker

EcirimM iHAs
KUY RUK ve VAN KORUNMA
PLAKA PARCALAR]
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Kuyruk parcalarini, sinir cizgileri boyunca maket bicagi
ile dikkatlice kesiniz.
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4- KUYRUK>

Kuyruk parcasi Uzerindeki yarim kesim cizgisini
(sayfa 35) ciziniz. Maket bicagi ile kesiniz ve sekilde

goruldugu gibi katlayiniz.

Tamamen kesmemelisiniz!

i kuyruk parcasi

her ik

’

i adimlar
ilde uygulanmalidir

islem ve devamindak
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le cetvelden

destek alarak capraz bir sekilde kesiniz.
Kesim sinirinin disina cikmayiniz ve katlama hattini

Kuyruk parcasi Gzerindeki capraz kesim sinirini (sayfa 35

ciziniz. DUmeni katlayiniz ve maket bicagi i

/

kesmeyiniz.
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4- KUYRUK>

Kuyruk parcasinin on yuzeylerine ve katlama bc’jlgesinih
dis ve ic yuzeylerine koli bandi yapistiriniz. Katlama
bolgesinin i¢c yluzeyine bant cekerken, oynar yizeyi

tamamen katlayiniz.

Koli bandi séklilmesi zor bir maddedir. Bu nedenle hangi
kisma yapistirmaniz gerektigini bildiginizden emin

K olunuz. /




- KUYRUK/

"Dikey kuyruk yiizeyi icin de adimlari tamamladiysaniz,
govde lizerine montaja gegebilirsiniz! i ™

www.alacamaker.com
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Yatay Denge Ylzeyinin ve govdenin orta noktalarini
belirleyiniz. Gorsellerde gosterildigi sekilde referans
cizgiler ciziniz. Daha sonra, gévde Uzerinde gorselde
belirtilen alana sicak silikon uygulayiniz ve cizgileri
hizalayarak yapistirma islemini gerceklestiriniz.
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" Dikey Denge Yiizeyi Taban Olgciileri "

£
~
Dikey Denge Yuzeyi, Yatay Denge Ylzeyi Uzerine monte
edilmektedir. Montaja baslamadan 6nce dogru bir
hizalama yapabilmek icin, Dikey Denge Yuzeyinin taban
Olculerini gorseldeki gibi ciziniz.
\ %

www.alacamaker.com
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Referans cizimler arasinda kalan alana sicak silikon

uygulayiniz ve Dikey Denge Yuzeyini cizimlere gore
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Dikey Denge Ylzeyinin yapisma bolgelerinin
desteklenmesi oldukca onemlidir. Sekilde isaretlenen
kesisim bolgelerine sicak silikon uygulayarak destek
saglayiniz. Ancak silikonu dogrudan bu yltzeye
uygulamak, daha 6nceki silikonun yeniden isinip Dikey
Denge Yuzeyinin yerinden cikmasina neden olabilir. Bu
nedenle, silikonu 6nce bir parcaya sikiniz ve ardindan

\ bu bolgeye dikkatlice uygulayiniz. /

www.alacamaker.com




UCAGINIZI TAMAMLADINIZ
KEYIFLI UCUSLAR DILERIZ
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ILETISIM

Firma Adi: ALACAMAKER YAZILIM ARGE SANAYI| VE
TICARET LDT. STI.

( Adres: CAMTEPE MAH. MAHMUT TEVFIK ATAY BLV.

7 q C GMO ker GAZIANTEP TEKNOPARK NO: 4 A IC KAPI NO: 18
SAHINBEY/ GAZIANTEP

E-posta: info@alacamaker.com

Web Sitesi: www.alacamaker.com
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